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在卫生纸机上使用新的辊子
包覆效益显著
文：Juha Ruotsi

美卓新的聚氨酯包覆材料能延长卫生纸机的运行时间、降低维护费用和能源成本。

卫生纸机的压榨辊包覆代表了一种

最苛刻的应用点。卫生纸机通常比纸机

和板纸机车速高。卫生纸机的压榨辊一

般直径较小，使得压区承受了相当高的

负荷频率。扬克缸包覆层的运行环境受

来自水、蒸汽和热力等方面多重挑战。

此外，对辊子包覆层还有一系列的

操作要求。例如，在第一道压榨必需将

纸幅干度提高到40-50%。当谈到卫生纸

的运行性和质量要求时，包覆层必须坚

硬，比纸机和板纸机的包覆层软。使用

软包覆层的压区压力水平低，这对纸张

厚度有益。

磨损、包覆层硬度变化、脱水能力

不足以及二压辊子的冷却问题，这些经

常会导致辊子的研磨周期缩短。此外，

辊子包覆层，尤其是二压辊子还会产生

其他问题。

　　　

新包覆材料无与伦比的耐磨性

几十年前，聚氨酯已用于压榨辊包

覆。然而，适合于卫生纸机的包覆层还

不常见。近年来，美卓一直致力于研究

适用于卫生纸机的聚氨酯新材料，如今

这些新材料与市场上的老产品相比能提

供无可争辩的好处

最好的耐磨性和均匀的硬度是真空

辊和压榨辊最重要的品质。美卓现代聚

氨酯材料的耐磨性是无与伦比的，他们

的研磨周期是传统包覆层的两倍。

保持均匀的硬度

新产品并不像传统的橡胶包覆层

在使用过程中会变硬，相反在满足需要

的运行条件下硬度不容易改变。与传统

橡胶包覆不同的是，大多数的聚氨酯包

覆使用 P&J 值来衡量硬度。这并不是说

他们在压区表现不同，而是这些材料对

P&J 硬度检测的反应不同。

在卫生纸应用中，通常在真空辊

和压榨辊表面只有孔，以达到一个充分

的脱水能力。包覆层的强度性能和硬度

限制了沟纹的应用，以前的沟纹包覆层

中，有沟纹闭合和沟纹间包覆层有裂纹

的现象。在美卓新型的聚氨酯材料中，

强度高和特殊的沟纹形状使得应用沟纹

成为可能，也能在软包覆层中应用沟

纹。

当辊子包覆层处理大多数水时，在

吸移辊使用沟纹获得的水处理能力非常

重要，通过增加沟纹来达到脱水能力非

常重要，特别是真空辊，大量的水要在

这里脱去。压区处的脱水能力增强，纸

页干度提高，扬克缸热能消耗减少，从

而降低生产成本。

维护成本和能源成本降低

传统压榨辊在内部需配置冷却水，

这对包覆技术的最大挑战。由于包覆材

料具有黏性，为防止包覆层过热，冷却

是必要的。一个常见问题是辊子内部冷

却水系统对辊体的影响。最后水通过粘

接层，而进入包覆层。这经常会导致包

覆层的突然脱胶。

美卓专为压榨辊设计的新聚氨酯包

覆产生很少的热量，即使辊子在高速运

行时也不需要内部冷却水，从而与冷却

相关的问题迎刃而解。不再需要冷却水

能够降低维护和运行成本。此外，在压

区中包覆层的旋转阻力降低，这意味着

运转辊子的电机的能量需求减少，从而

也降低了能源成本。

美卓用于压榨吸移辊（左）的 VacuFox TIS 辊子包覆层和用于压榨辊的 PressHusky 辊子包覆层。
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Metsä Tissue Mänttä 在其压榨辊使用聚氨酯包覆

多年来，芬兰的Metsä 

Tissue Mänttä 的卫生纸机也

经常遇到前面所述的诸多包

覆层问题和挑战。Metso和

Tissue Mänttä 在辊子维护以

及辊子包覆层开发方面有较

长合作历史。

美卓于2010年为 Mänttä

提供第一套 VacuFox TIS 聚氨

酯包覆层。包覆层表面为通

孔和沟纹，于2011年1月安

装在PM9上，包覆层表现完

美，并运行了整一年时间。

在2012年1月研磨辊子

时，辊子包覆层依旧处于非

常好的状态。而之前该包覆

层的运行时间通常为六到八

个月。

随后另一个辊子上也包

覆了PU。随后美卓为 Mänttä

供货了5套新一代聚氨酯包

覆层，其中一套用在压榨真

空，其他四套安装在二压榨

辊上。

“ 美 卓 的 聚 氨 酯 包 覆

层一直运行良好，并达到了

我们的预期。最大的收益莫

过于研磨周期延长，并拆除

了 第 二 压 辊 冷 却 系 统 。 ” 

Metsä Tissue Mänttä 的工艺工程师 Reijo Vessari 说。此外，包

覆层的柔软性对纸张厚度有利。 

由于获得了积极的经验，Metsä Tissue 厂计划将其所有辊

子的橡胶包覆层改为新一代聚氨酯包覆层。

“最大的收益莫过于研磨周期延长，并拆除了第二辊

子的冷却系统。” Metsä Tissue Mänttä 的工艺工程师 Reijo 

Vessari 说。左边是来自美卓的 Eero Hartikainen。

关于Metsä Tissue 

Mänttä 

隶属于 Mänttä 集

团的 Metsä Tissue 生产

卫生纸和厨房用纸。该

公司在芬兰、瑞典、德

国、斯洛伐克、波兰和

俄罗斯设有工厂。

Mänttä 建立 于 1 9

世纪后期，拥有四台纸

机。PM1、PM9 和PM10

生产卫生纸，PM7生产

厨房用纸。

卫生纸机有两个压

区，一个形成于扬克缸

的真空压榨，第二个压

区位于烘缸的压榨辊。

纸 机 经 过 多 次 改 造 ，

最近一次是2 0 1 0年对

PM10进行的改造。
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